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1. Band H. Eserr: Aufstellung einer Druckskale und deren experimentelle Erprobung big 20000 at. 333

et 7 — 1949

Betrieb, umim Versuchsraum den gewiinschten Hoch-
druck zu erzeugen.

Endlich ist beziiglich der besonderen Eigenschaften
der Druckiibertragungsfliissigkeit anzustreben, dafB
cine solche verwendet wird, die die Metallteile der
Presse chemisch nicht angreift und die im Laufe de
Zeit nicht harzig wird. ik

B. Fundamentale Hochdruck-Mofiverfahren.
B,. Die MeBgeriite.
1. Fliissigkeitsmanomeler.

Fiir die Fundamentalmessung eines Druckes eig-
net sich nur das Fliissigkeitsmanometer, bei dem die
durch den Druck an einer Fliche hervorgebrachte
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Abb. 5. Mehrstickiges Flilssigkeits- Abb. 8. Prinzip cines Kolben-

(Hg-) Manometer. L langer Mano- manometers (unterschallg).

meterschenkel; @ Quecksilber- ¢ Gehiinge; H Hohlzylinder;
vorratsgefi, K Kolben (Stempel).

Kraft durch das Gewicht einer Fliissigkeitssiule das
Gleichgewicht gehalten wird. Fliissigkeitsmanometer
weiten MeBbereichs miissen mit Quecksilber gefiillt
werden. Wegen der Vergleichbarkeit, verschiedener
Ablesungen miissen ferner die iiblichen Korrektionen
(s. unter B,) angebracht werden. Quecksilbermano-
meter sind bis etwa 400 at verwendet worden.

Das der PTR/DAMG zur Verfiigung stehende
Quecksilbermanometer [17, das durch mehrere Stock-
werke eines Gebiudes hindurchgefiihrt wurde, hat
cinen MefSbereich von 25 at (Schema s. Abb. 5). Der
lange Schenkel aus Stahlrohr besitzt sechs abschlieB-
hare Abzweigungen aus Glas, in denen der Stand
der oberen Quecksilberkuppe beobachtet und mittels
MaBstiiben ausgemessen wird.

Da verschiedene zusitzliche Forderungen, wie
Temperaturkonstanz iiber den langen Schenkel hin-
weg, Kenntnis der Kompressibilitit als Korrektion
fir das Raumgewicht des Quecksilbers, nur schwer
erfiillbar  sind, werden Quecksilbermanometer fiir
Fundamentalmessungen nur bis zu Drucken von 50,
allenfalls 100 at verwendet.

2. Kolbenmanomeler.

Fiir sehr hohe Drucke gind bisher keine, Mel-
verfahren bekannt, die als fundamental gelten kisnnen,
Die fiir dieses Gebiet benutzten Druckmefgerite
missen. daher an ein Fliissigkeitsmanometer ange-
schlossen werden. Fiir die Messung solch hoher Drucke
gilt als zuverlissigstes Geriit das Kolbenmanometer

(Druckwaage), bei dem der zu messende Druck aus
der Kraft berechnet wird, die auf die Stirnfliche
eines Kolbens wirkt, welcher in einem Hohlzylinder
eingeschliffen ist. Es werden Kolbenmanometer-
gattungen unterschieden auf Grund der

Abb, 7, Munumnmrprllfuorm wit (oberschaligem) Kolbenmanometer in
dor Mitte (tellorférmige Verbroftorung des Kolbens [Stempels] zum
Tragen dor Belastungsgewlchto {oberhalh des Kolhens)).

a) Anordnung der Belastungsgewichte.

Der Kolhen wird durch Gewichte helastet, und
zwar mit Hilfe eines Gehinges (Abb. 8 unterschalig),
einer tellerformigen Verbreiterung des Kolbens selbst
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Abb. 8. Gesamtansicht eines Differenz-Kolbenmanometers als Beigpiel
ciner Druckwaage. P, die vom Druck erzeugte, durch Waagebalken
iibersetzte Kraft; P’ die vom Hebelarm wirkende Kraft.

an seinem oberen, aus dem Druckraum herausragen-
den Ende (Abb.7, oberschalig) oder eines Hehel-
armes (Waagebalken) (Abb. 8, Druckwaage).

b) Kolbenform und Dichtungsart.

..., Neben der Anordnung der Gewichte in ihrer Lage
zum Kolben sind die Form des Kolbens und die Art
seiner Dichtung wesentlich.

bl) KOlbenvtorm' -’ Ly .( ‘ m;'( ‘ﬂi'n;.«' Bl »is il
Wihrend fiir hicht zu hohe Drucke der Kolben
moglichst einfach geformt und verhiltniema i+ ¢
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